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Korrosionsverhalten von CarSIK

CarSIKNT|  [CarSIK-CT|  |CarSIK-SD
Agens Chem. Formel Konzentration % RT 50°C RT 50°C RT 50°C
Aceton CH3COCH; konz. ++  ++ ++  ++ ++ o+t
Acetylchlorid CH5;COCl konz. ++ 4+ ++ 4+ T+ o+t
Aluminiumchlorid AICl3 10 ++ 4+ T+ 4+ T+
Ameisensdure HCOOH konz. ++  ++ ++  ++ ++  ++
Ammoniak, wassrige Lg.  NH; konz. (25 %) ++ o+ ++ 4+ ++ 4+
Ammoniumchlorid NH,CI 25 ++ 4+ ++ 4+ T+ 4t
Ammoniumfluorid NH,4F 20 + - + - 4+ 4+
Ammoniumnitrat NH;NO3 50 4+ 4+ ++ 4+ 4+
Anilin CeHsNH, konz. ++ o+t ++ o+t ++ o+
Benzoesaure CgHsCOOH alkohol. Lsg. ++  ++ ++  ++ ++ | ++
Benzol CeHe konz. ++ o+t ++ o+t ++ o+
Borsaure H3BO; kalt ges. Lsg. e | e o T e | 4
Brom, wassrige Losung Br, kalt ges. Lsg. ++ 4+ ++  ++ ++  ++
Calciumoxid Cao kalt ges. Lsg. ++  ++ ++  ++ ++  ++
Citronensaure CeHsO7 50 ++ ++ 4+ ++
4-Chlortoluol CH;CgH,CI konz. ++  ++ ++ 4+ 4+
Chromschwefelsaure CrO3/H,S0, konz. ++  ++ ++ 4+ 4+ 4+
1,4-Dioxan C4HgO, konz. ++  ++ ++  ++ ++  ++
Eisen-(lll)-chlorid FeCl3 45 ++  ++ ++  ++ T+ 4t
Eisen-(Il)-sulfat FeSO, 25 ++ 4+ T+ 4+ 4+ 44
Eisessig CH;COOH konz. ++  ++ ++  ++ ++  ++
Essigsdureethylester CH5COOC,Hs konz. ++ 4+ T+ T+ 4+
Ethanol C,HsOH konz. +H + ++  ++
Flusssdure HF konz., 40 + - + - ++  ++
Flusssaure/Salpetersaure ~ HF/HNO; konz., 3:1 - - - - ++ 4+
Glycerin C5HgO; konz. ++ ++ s |
Harnstoff H,N-CO-NH, kalt ges. Lsg. ++  ++ ++  ++ ++  ++
Hexafluorokieselsaure H,SiFg konz. +  ++ T+ 4t 4+ 4+
Kalilauge KOH/H,0 30 - - - - T+ o+
Kalilauge KOH/H,0 20 + -1 + ++ -1
Kaliumchlorid KClI kalt ges. Lsg. ++  ++ ++  ++ ++  ++
Kaliumchromat K,CrO,4 35 ++ 4+ ++ 4+ T+ 4+
Kaliumnitrat KNO3 20 4+ ++ ++  ++ ++ 4
Kaliumpermanganat KMnO, 5 ++  ++ T+ 4+ T+ 4t
Kénigswasser HCI/HNO3 konz., 3:1 ++ ++ ++ ++ F+ ++
Kupfer-(ll)-chlorid CuCl, 40 4+ 4+ ++ 4+ T+ 4+



Agens

Kupfer-(ll)-sulfat
Lithiumhydroxid
Magnesiumsulfat
Methanol
Mischsdure
Natriumcarbonat
Natriumchlorid
Natriumfluorid
Natriumhypochlorit
Natriummetaborat
Natriumperoxid
Tri-Natriumphosphat
Natriumsulfid
Natriumthiosulfat
Natronlauge
Natronlauge
Oelsdure

Oxalsdure
Phosphorsdure
Phthalsdure
Propionsdure
Quecksilber(ll)-nitrat
Salicylaldehyd
Salpetersaure
Salzsaure
Schwefelsdure, Oleum
Schwefelsdure
Schwefelsdure
Schweflige Saure
Sibernitrat
Tetrachlorethylen
Tetrachlorkohlenstoff
Tetrafluoroborsaure
Wasserstoffperoxid
Weinsaure
Zinkchlorid

Chem. Formel

CuSOy4

LiOH

MgSO,
CH;OH
H,S04+H3PO,
Na,CO;

NaCl

NaF

NaOClI
NaBO,
Na,O,
NasPO,

Na,S
Na,S,03
NaOH

NaOH
C;7H33COOH
(COOH),
H;PO,
CeH4(COOH),
CH;CH,COOH
Hg(NO3),
C;HgO,
HNO;

HCI
H,S04+S0;
H,SO,
H,SO,
H,SO3
AgNO;
C,Cl,

CCly

HBF,

H,0,
C4HgOg
ZnCl,

Konzentration %

25

10

4

konz.
konz.,1:1

15

kalt ges. Lsg.
4

12,5 % freies Cl
20

10

10

50

40

10

30

konz.

kalt ges. Lsg.
konz., 85
alkohol. Lsg.
konz.

10

konz.

konz., 65
konz., 36
30% freies SO3
konz., 98

50

5-6% S0,
10

konz.

konz.

konz.

30

10

60

CarSIK-NT|  |CarSIK-CT|  |CarSIK-SD
RT 50°C RT 50°C RT 50°C
++  ++ ++  ++ ++ o+t
++ 4+ ++ o+ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++ 4+ ++ o+t ++ 4+
++  ++ ++  ++ ++  ++
++ o+ ++ 4+ ++ 4+
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++ o+t
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++ 4+ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
+ - + - ++ o+
- =1 - —1 ++ 1
++  ++ ++  ++ ++ o+t
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++ 4+ ++ 4+ ++ 4+
++ 4+ ++ 4+ ++ 4+
++ o+t ++  ++ ++ o+t
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++ o+t
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++ 4+ ++  ++ ++ 4+
++ 4+ ++ 4+ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++ 4+
++ o+t ++ o+t ++ 4+
+ + + + ++  ++
++  ++ ++  ++ ++  ++
++  ++ ++  ++ ++ 4+
++ o+t ++ o+t ++ 4+



Gleitringe und Lager

Werkstoffdatenblatt CarSIK

Gefligedarstellungen:

CarSl
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CarSIK-SD

Offene Porositat Vol.-% 0 0 0
Dichte g/cm’ 3,09 2,90 3,10
Biegefestigkeit (4-Punkt) MPa 280 120 390
Druckfestigkeit MPa 3000 650 3800
E-Modul GPa 360 260 400
Vickers-Harte 2800 2800 2800
Ausdehnungskoeffizient (RT -400°C) 10°¢/K 3,9 3,9 4,0
Warmeleitfahigkeit (RT) W/mK 120 120 110
SiC-Gehalt Gew.-% 88 75 99
Gehalt an freiem Kohlenstoff Gew.-% 0 15 0
Gehalt an freiem Silicium Gew.-% 12 10 0

Stribeck-Kurve:

Am Beispiel der Stribeck-Kurve ldsst sich der Reibzahlverlauf eines Gleitlagers
mit Ol- oder Fettschmierung in unterschiedlichen Reibungs- und Schmie-
rungszustanden beschreiben. In der Anlaufphase folgt nach der Ruhereibung
die Festkorperreibung (hohe Reibzahl/hoher VerschleiR).

Mit zunehmender Geschwindigkeit erfolgt in der Mischreibungsphase (mitt-
lere Reibzahl/mittlerer Verschleil) eine partielle Trennung der Gleitflachen
durch den Schmierfilm. Genau dort schiitzt nun der Notlauffilm, der sich
durch Festschmierstoffe bildet (siehe rote Kurve).

Drehzahl/Glei hwindiake:

Bei hoheren Geschwindigkeiten trennt (vergleichbar mit Aquaplaning) ein ﬁ — —_—
hydrodynamischer Fliissigkeitsfilm die Gleitflichen voneinander. In dieser BUSSSOO I I 1 [ [N _ - _ |
Phase der Flissigkeitsreibung wird der geringste Verschleil erreicht. ﬁ — <
Festkorperreibung Mischreil Fliissigkei
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